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焊接臭-t.的思程碑

匮罩.:噩

全数字化系统

近年来借息技术迅猛发展，数朝也技术已渗

透到整个人类社会的方穷而圃，焊接领城也不例

外. 在得援领械，奥地利福尼斯(Froni皿)公司

于199.年舷出了世界土:J!<-餐全数穿化焊机，引

发了知接史上一次革命. 此后， 其他各大f宵纷

纷跟遂，从而使数字化技术成为了焊梭领糠的主

流.在这次革命的浪潮中. FI'OÐÌU5始佟屹且在时

代葡方弓l领着焊核技术创发展. 金数字化焊机

在逆变电源的基础上，结合计算机技术，采用数

字倍号处理器 (DSP) ，通过微处理器的精确运

算来控制焊机的各项性能及工作过程，撞倒咆黯

高度集成、简化，控制"所来有的精确、可靠，

得接佳能拿越焊接质量究ll!.

F，田剧的金数字化炜机采用模换化设计，得

机就像电脑一麟，可实现即指即用及焊机的软件

'呼缀，以满足各种不同的需要和场合.

H回国俨慧"了得枪镇镜"使用寿命，面且

使妹栓J!便于镰作
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应用领域

Froni田的TS/τPS 系列焊机是-种金能的焊 囱于采用了数字化技术. Froni出的回/11'S

接设备，适用于人工、机械化自动巾和机穆人焊接 系列焊机同时可实现多种功能 MIG/MAG 焊，

领核， r在应用在候钢、镀铮板、锵/镰钢、以及各 布晴人焊接. TlG:焊接(可实现接触引班无儒商

种商合金金庸的焊接. 而其在锢/铝合金的焊接优势 频)，手工电焊. Fronlus的焊机内部集成和存储

则更加明显. 了犬量的专家京统，可实现i咽%的宪樊姆品

..........-,.tf"r) 
因目1. 四

J斗
r.- . 
-可

'古部酬是大输出电流为剑.A 事用双送丝M孩不同钳制时更方便
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地习生先典的焊接质量

匾~

精确的起弧和收弧 无飞溅起强的优点

Froni山的金数字化燥f1k具有完'庭的焊 + 起瓢无飞溅

接将性， 且焊後参数已经优化设置好，则 + 起弧咆流小

焊接过程就可1曲%的重复实现. 传统的'MIG 令 100'1.的可重复起瓢

IMAG 焊机焊接结束后会产生这样的缺陷 + 推-撞式提高了送丝特咂

焊丝的末端会形成-叶影响再次弓l孤的结球.

如阁示，由于Fron ius 公司高趣的数字化技

术• TSIτ'PS 系列焊机在焊接的收瓢报后

阶段产生一个削球脉冲，它具有烙满分黯功

能，可以将得丝来精的编球削练，从而保证

1回%的再引弧特性. Fronius 的金数字化

焊机可以实现无飞喊起瓢，开始时，掰丝缓

慢的向工件输送，接触的一'障同停止，然后

小电流弓l皿掰丝回拙，达到了设定的弧长

传统的电源 .. 字化咆澜

时，主要巳设定的送丝速度送笙.

"飞溅组囊泣'

法丝

蟹'隐时
送豆豆停止

焊丝团"由
电，日1m

焊接结到院时焊皇主编馆要求 停簧筒，夜时焊丝蜻无铺到震

焊丝回捕至

设定'‘长
向啊'送盆

开始焊接 到自满过'使

唐山宏创科技
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电弧控制

不同的焊祭辅要不同的电弧形式，咆弧控制 有飞，自而且还可以实现忽倚线能量的焊蟹，实

得越精确，焊接质量越好. TS/胃S系列全数字 现用。1 . 2mm 的姆丝来得接O.8mm 厚的铝饭.

化焊机对电弧进行全方位的控'而. 囱于采用了数 Fronius的金数字化焊机具有精确的孤长控制功

字化技术，因此控制系统的反馈时阅比传统的焊 能。在焊接过程中，当由于各种因素影响电弧发

机拥戴少了几个黠量缀，极大的提高了E馈的灵敏 生变化时，焊机能够在极盟的时阅内做出反应，

性和精确性. 在采用脉冲焊接时，胃S系列焊机 保持瓢长不变，从而保证焊接质量的致和婷锺

不仅能提供相适宜的脉冲波形.还能控制每个脉 成彩的美观.

忡只过被一个骨滴，这使得整个骨接过程几乎投

巳3

~ 四
焊瓮过程中""保"不变 '史字化控制 脉冲咆'区的烙滴泣'贯 一?儿脉冲过撞-咛婶滴

唐山宏创科技



特殊4步焊铝程序 镀铸板 "低温焊接" 一-MIG铸焊

τ'S /TPS 系列金数字化煤机具有特殊4步停 在汽车工业. MAG焊焊接O.7-L5mm的银

簇程序，它适合于帽、钢以且其他一些导热位捏 镑薄扳存在许多问题.如烧穿.镑的大量统损、

好的金属的焊接. 飞，鹏等.

没有符殊;4tþ的膺'量 采用特殊4步的姆'隆

起翼点烙4也不足 起弧点每钳烙化E僧

对于领.钢等导热性好的金属来说，起班时 MIG侨焊采用低熔点的钢基焊丝代替酿钢焊

热量容里散失.每树难以烙化. 采用11'5的特殊 茧，母材不佛也，焊接热输入量大劫每单由长度

4步焊接程序，在起'‘时用大电流， 当起瓢点E 减少约到0%，焊接受形小、僻的'院监降至最低.

常熔化后， 将电流逐渐衰械至正常的焊按值，收 同时. MIG侨辉具有良好的间隙容忍性和搭桥能

弧时再衰减军收瓢电流以填满瓢坑. 力.焊接时几乎无飞溅，焊缝接头强度高. 己广

怨材 A1Ms3 
徒用(; 0.61皿

泛用于通用、大众，.著名/iò牌汽车生产上.

值得一键的是. MIG侨掰同样可以用来炜搜

非镇居候，如合金钢、非合金钢.不锈钢等材料，

同样获得良好的效果.

唐山宏创科技



简单.用

智能化操作

Froniu际公司自创立之日起就一直坚持这样的 节都很容易，并且每种多数都带有自我解释的显

原则 焊机必须尽可能的容易操作. 因此Fronìus 示.控制丽板上还有个将殊的功能，即J曲工作

的焊机都具有友好的操作界面，其美观的造型、智 模式. J曲工作模式可以便仿嘻储已经调好的婷

'也化的操作深曼焊接工作者的喜爱. 昨rs/TPS 祭规范，而且你可以随时调用它，甚至通过焊枪.

全数字化系列焊机来说.其操作更为简单. 个旋 1'5 /τPS系列焊机都可以存傅l帕组掰续规艳.

钮摘自当然这得瞌于金数字化技术的采用，实现

了焊接咽脑一割也调节的梦想. 焊机内部集成大量

的专家系统你只儒要告诉焊机你要焊的工件的明

料和厚度，其它的焊援参数焊机会自动匹配.你可

以随时升级你的焊接专家系统，而且这是免费的.

友好的控制面板

经济性

TS/胃S系列全数字煤机的经济性巴得到

多方面的证实.

1) 采用逆变技术.高效节能

2) 空'能电辑低，冷却系统自动开关.节省

电能

3) 飞，费减少.减少得后清理工作量

控制面板的功能分布很清晰而且很有系统性 4) -jIL多用，具有MIG / MAG, TIG 手

这使工作简单明了而且很方便，因为所有的参数调 工电焊和M1G 侨焊等多种焊接方法.

锺示区 设氢倪钮

! 圈回圃'

EE理国主|
存储
瓮领

材料遍，李 翻'作筷式饵搜方法
选择 选择

'00抽ster 焊能币'远也显示功能于一体

唐山宏创科技



积木式组合.，拓展且用

~理

焊接电源 冷却系统

-TS4()蛐甜胞， TPS17帕13200/4(胁。倒刷 -FK唰陆翩翩R用翻JOR

世界上第一套全数军化的递交电源. 其控制筒所未 归刨剧唱手工掰接时的水箱， FK4000R主要用于

有的精确，焊接性能卓越焊接质量无与伦比. 长辉枪lλE自动焊接哑城_ FK织JOOR用于高敢化

-TS ηο酬。00， τ'PS 72刷刷恤

将两台11'S 4<刷 15唰并起来，得到1段高蛐AB!J

电流输出. 适用于要求高烙敷效率的自动婷lM稽

人蝉以R商瞥'先率要求的焊接.

·四8 "恤"'00闹剧 CrNi-Edl创o.不:111 111专机

以全数字化11'S得接系统作为基本硬件，内置优化

的咽组CrNi专家系统，为不锈钢焊接行业量身定做

得簇，冷却能力极强.

送丝系统

-VR l500 

机籍人送丝机.

不锈钢专机 刷

-四8 1700/32刷刷曲Alu副姐回锁~专Il

以全数字咄.TPS焊後系统作为基本硬件.内量优化

的焊铝专家系统，为焊铝行业量身定做铝烨专机.

结构蟹便，适用于渔船及大范围移动的场所.

-VR40创11700。

VR 4(剧为通用型送丝:tn.. VR 7四是封回式送丝机.

RCU奴"α姐"里..回到附'"人送丝机

唐山宏创科技



焊枪

-AL2300 13000 14000, 
-A'军'v 2500 14000 15000 17000 

晕常用的孚工焊抢，设计小巧紧凑，轻便，使用方

便. ι系列为气冷婷枪， AW系列为水冷婷枪.

轻巧的推笠丝焊枪，采用行屋'告驱动.

-Rob舵ta， Robacta Drive 

相1.11人用焊枪.

遥控器

-TR2侃隙14创灿灿翻>oc

各种功能的遥控籍，满足不同的要求.

-RCU4000 

可实现调节煤後电源上所有焊接参数的遥控器.

机穗人接口

-Rob 3000 1崎00 1卸刷

标准1 /0 接口，与通用机部人之闸的连接和通

讯.

-Field-b回(总统槐式)

高度集成的机者'人接口形式，可访问各种总线形

式的精晴人系统，例如 ln出恤 ， pro组恤，

canopen, DeviceNe维.

系统实例机器人焊接

1、 τ回到阳电源 ，、 R成-机用焊抢

-RCU5刷刷 2. RCU5O(则温撞.、机籍人撞倒据

高趣的液晶显示遥控糟，具有采集和管理焊接数据 3. VR I刑送丝机 7 熠丝支筹集凰

的功能. 4. Rob SO∞机籍人舍'日

VR 萃"。送丝观 R曲创a Drive推拉丝焊枪 .PT- Dri~. 得枪

唐山宏创科技
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数字化焊机?斗显著的将征是，焊接特性由软件形 -JOBEJ::plorer ø援工艺管理软件

式控制. 焊机接载的焊撞程序可按帽'要进行任意的 可将焊接工艺规范进行电脑化管理.

更袋和重新加载.即焊机软件升级. 焊机的升级包 -w町RCU 软件

级以下三种型式 可通且电脑设置和显示焊机的所有参数.

捆瞌特肆啤接材剌专京焊接工艺

FRíNlUS有2200种优化的脚工艺，可以通过电脑

细载特殊的焊缓程序(如镰.钦特种钢等)，以

满足客户的特殊要求

啤机版本升级

不用改任何硬件的情况下即可用电脑将焊机的版本

升级，就如p呻tWIN95升至WIN Xp，摸得更高的

性能，拓展挥机的应用.

可选软件

-Sy=p由 ~ftw~ 双脉冲软件

协同脉冲就是在普通脉冲咆班的基础上再叠加一个

低频脉冲，实现，龟观的‘鱼鳞纹"掰缝.

-Spat时岳回蛐翩。E 无飞溅引弧欲件

普通的弓l弧方式起弧111时会产生很多飞，随或断丝，

无飞，院引弧可实现高质量焊接，克其是儒经常弓I寰

的场合.

-G皿-Triεu 软件

焊抢上可设定抓作方式、试气、双脉冲频率等参数

-TCS (四Gωmfortatop) 软收强软件

进行TIG得时，可实现滞后停气和衰减收弧功能.

-11METWIN 双丝M1G/MAG得软件

可将两台币S焊机升级为双丝焊机.

-Weldo组ω锦镰质量监控软件

可通过电脑实时监控和记录蝉接过程的140:多命蝉

接数蟹，如电流电压焊後时阅，马达电流等.唐山宏创科技
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极远

+ 4 轮驱动送丝

+ 断孤监测
+ 自动回烧撞倒
+ 自动冷却系统
+ 脉冲去球
(完笑的收弧，优良

的再弓l瓢佳能)

+ 在焊抢上可连续调

节悍搜电流

+ 数字化控制

+ 漏电监测

+ 点动送丝
+ 节省电筒
+ 气体监测
+ Joo 工作模式
+ 过温保护
+ 远程远控

+ 元幽操作模式

+ 温控风扇

+ 接触引瓢

+ 焊幢回路电阻

电感自动补偿

冷却革统技术唱'散

主咆压

冷却功率

是大流量

最大的素，.

水睿量

尺寸

•• 

。-Ufmin.+ZO'C

Q-Mu.+20"C 

L画自
编作"式
+ 2 步楼式
+ 4 步模式
+ 特殊4 步焊铝程序
+ 特殊2 步模式
+ 点3军模式

徽里参数

4- ~a~ 焊角尺寸

+ 电瓢推力. ，‘长
今 咆击。1d" 锁定功能

+ Joo 程序号
+ 主电E监测

+ 手工操作模式
+ 母材厚匮

今 焊接息流和电压

+ 焊接速度

+ 送丝速度
+ 错误代码显示

FK400。

230.剑oov

Mω'W 

' 600W 

1.6Umio 

4. Sbar 

S.5L 

72SX290X230m皿

J4.1kg 

FK4000R 

4ωv 

2000W 

2300W 

J.'ν皿2

4.2bu 

S.SL 

72SX290X230mm 

13.3q 

可调"配
+ 电'区推力
+ 弧长

+ 回烧时阅

+ 焊接能量连续调节
+ 收弧电流

+ 提剖/滞后送气

+ 熟起弧

扩展功能
+ 恒流/恒压模式

今 收瓢监测

今 维拉送丝模式

+ f\秘人祭日

+ 无飞溅起'‘
+ 协同脉冲
4- TlG 焊款收弧

+ 焊援数据管理
今 焊搜数第监测

+ 焊接程序升级

FK9000R 

4例V

2730W 

<<oow 
S.OUm且

S.Sbar 

9L 

2X125X290X1SOmm 

28'" 
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技术 司，披

TPSZ700 TS'… 
TPS3200 TPS4000 

主电压 3X400V 3X4QOV 

允许被动范围 +1-15% 今-1-15%

主熔断电'‘ 16A13SA llA 
功事 (10帆，) 4.5KV.刷 I I.SKVA 12.7KVA 
功率园'变 0." 0." 
微草 37%191% 38% 

焊范咆簇模回
MIGIMAG 3-270Al3-3鸣:OA HOOA 

T1G 3- 270Al3-320A l ..;ooA 

MMA 1 ~270Al3 -32OA 1伽4ωA

1仇ninl2 5'"C
7S%d..c .f. 7S%d..c400A 

焊接 IOW04.c210AlZωA 100%d..c3065A 
5阳川 50"06.c 刷A

电温 IOmin州。℃ 6脚d.c210A12ωA ω%d..c 365A 

1ωe也d.c 170Al230A 100%d..c 320A 

开路电胚 SO/65V 70V 

工作 MIGß峰AG 14.2-27.S/l4.2-30.0V 14.20>-34.0

TIG 10.1向20.3VI1 0. 1何22 . 8V 10 .1 ~26.0 

咆犀 MMA 20.4-30.8VI20 牛32.8V 到4-36.0

保护等级 IP23 lP23 

尺寸、. 625口9OX47S 62SX290X47S 

.量 27.5kg134 价8 35.2q 

奥地利福尼斯中国总代理

鑫香附有限仕司 SIME…d
地址替港九龙蝙猾拿回衡呻华顾工业大厦7槌F座

电话 ω.52如.28创5419

传真 00852-28ω"52

尬'卫--嗣响Mωm

TSStoO TS7Zot TS90tt 
TPSSott TPS7Z00 Tl'S90H 

3x<创，v 2X3X4例V ZX3X4QOV 

+1-15% +1-10% +1- 1阳

llA 2X3SA 2X3SA 

15.1KVA 2XI2.7KVA 2XIS.1K.VA 

0.99 。" 。"

"" .." .'" 
如5∞A 3句720A 3句900A

l-5∞A 3- 720A l-例~A

】。.5ωA 10阳120A 1伽θOOA

75%d..c SOOA 

'OO%d.川50A 100"04.c 120A 1"""-，则A

阳 c SOOA 1-

6O%d. .c4S0A '"也d.c 12M ω%d..c 900A 

1创>%d.c 3ωA IOO%d..c640A 1ω%d..c 120A 

70V 70V 乎OV

14.2-39.0 14.2-34.0 14.2-39.0 

10. 1何30.0 10.1 ~26.0 10 .1 ~30.0 

20.4-40。 20.4-36.0 去过。今-40.0

ll'23 1' 23 IP23 

625XZ90X47S 2X625X290X475 ZX62SX290X47S 

35.6q 口35.2q 2X35.6Jq 

4iã\1届主FEZZZ营ZZZ舵冒
COW1N 电活 W阳山168 (总机)

传真切'$06-3324166 邮编 51901 5
htt萨IIwww.oowinweId.oom
http://www，台咽皿-且自瞌
E-mail:hca(‘。侃o<@刷W拉响除-
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